HERBERT UTZ YVERLAG WISSENSCHAFT

FORSCHUNGSBERICHTE

212

Niklas Maller
Bestimmung der Wirtschaftlichkeit wandlungsfahiger
Produktionssysteme









Lehrstuhl fiir
Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik

der Technischen Universitdt Miinchen

Bestimmung der Wirtschaftlichkeit

wandlungsfihiger Produktionssysteme

Niklas Méller

Vollstandiger Abdruck der von der Fakultit fiir Maschinenwesen der Techni-

schen Universitidt Miinchen zur Erlangung des akademischen Grades eines

Doktor-Ingenieurs (Dr.-Ing.)

genehmigten Dissertation.

Vorsitzender: Univ.-Prof. Dr.-Ing. Gunther Reinhart
Priifer der Dissertation:
1. Univ.-Prof. Dr.-Ing. Michael Z&h
2. Univ.-Prof. Dr.-Ing. Jiirgen Fleischer,
Universitdt Karlsruhe (TH)

Die Dissertation wurde am 18.10.2007 bei der Technischen Universitit
Minchen eingereicht und durch die Fakultdt fiir Maschinenwesen am

02.02.2008 angenommen.






Niklas Moller

Bestimmung der Wirtschaftlichkeit
wandlungsféhiger Produktionssysteme

N

Herbert Utz Verlag - Minchen



Forschungsberichte IWB

Band 212

Zugl.: Diss., Minchen, Techn. Univ., 2008

Bibliografische Information der Deutschen
Nationalbibliothek: Die Deutsche Nationalbibliothek
verzeichnet diese Publikation in der Deutschen
Nationalbibliografie; detaillierte bibliografische Daten
sind im Internet Uber http://dnb.d-nb.de abrufbar.

Dieses Werk ist urheberrechtlich geschitzt.

Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die
der Ubersetzung, des Nachdrucks, der Entnahme von
Abbildungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem
oder dhnlichem Wege und der Speicherung in Daten-
verarbeitungsanlagen bleiben - auch bei nur auszugs-
weiser Verwendung - vorbehalten.

Copyright © Herbert Utz Verlag GmbH - 2008
ISBN 978-3-8316-0778-5
Printed in Germany

Herbert Utz Verlag GmbH, Miinchen
089-277791-00 - www.utz.de



Geleitwort der Herausgeber

Die Produktionstechnik ist fiir die Weiterentwicklung unserer Industriegesell-
schaft von zentraler Bedeutung, denn die Leistungsfihigkeit eines Industriebe-
triebes hingt entscheidend von den eingesetzten Produktionsmitteln, den ange-
wandten Produktionsverfahren und der eingefiihrten Produktionsorganisation ab.
Erst das optimale Zusammenspiel von Mensch, Organisation und Technik erlaubt
es, alle Potentiale fiir den Unternehmenserfolg auszuschdpfen.

Um in dem Spannungsfeld Komplexitit, Kosten, Zeit und Qualitét bestehen zu
konnen, miissen Produktionsstrukturen stindig neu iiberdacht und weiterentwi-
ckelt werden. Dabei ist es notwendig, die Komplexitit von Produkten, Produkti-
onsabldufen und -systemen einerseits zu verringern und andererseits besser zu
beherrschen.

Ziel der Forschungsarbeiten des iwb ist die stindige Verbesserung von Produk-
tentwicklungs- und Planungssystemen, von Herstellverfahren sowie von Produk-
tionsanlagen. Betriebsorganisation, Produktions- und Arbeitsstrukturen sowie
Systeme zur Auftragsabwicklung werden unter besonderer Beriicksichtigung
mitarbeiterorientierter Anforderungen entwickelt. Die dabei notwendige Steige-
rung des Automatisierungsgrades darf jedoch nicht zu einer Verfestigung arbeits-
teiliger Strukturen fiihren. Fragen der optimalen Einbindung des Menschen in
den Produktentstehungsprozess spielen deshalb eine sehr wichtige Rolle.

Die im Rahmen dieser Buchreihe erscheinenden Bénde stammen thematisch aus
den Forschungsbereichen des iwb. Diese reichen von der Entwicklung von Pro-
duktionssystemen tiiber deren Planung bis hin zu den eingesetzten Technologien
in den Bereichen Fertigung und Montage. Steuerung und Betrieb von Produkti-
onssystemen, Qualitétssicherung, Verfiigbarkeit und Autonomie sind Quer-
schnittsthemen hierfiir. In den iwb Forschungsberichten werden neue Ergebnisse
und Erkenntnisse aus der praxisnahen Forschung des iwb veroffentlicht. Diese
Buchreihe soll dazu beitragen, den Wissenstransfer zwischen dem Hochschulbe-
reich und dem Anwender in der Praxis zu verbessern.

Gunther Reinhart Michael Zih
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