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In dieser Masterarbeit geht es darum, den Herstellungsprozess von Chlorcyan als Edukt zur 

zweistufigen Synthese eines Cyanatesterharzes zu optimieren und ein Novolak Cyanatester 

herzustellen. Die höchste Chlorcyanausbeute (89,8%) wurde unter Verwendung einer 

10%igen Salzsäure und einer hohen Dosiergeschwindigkeit der Edukte erreicht. 

Anschließend konnte das gewonnene ClCN via Novolak Phenolharz in Gegenwart eines 

tertiären Amins in der zweiten Stufe erfolgreich zum Zielprodukt Novolak Cyanatester 

umgesetzt werden. Zukünftig liegt der Fokus der Prozessoptimierung auf der Zugabe des 

tertiären Amins.  

Abstract: 

The aim of this master thesis is to optimize the production process of cyanogen chloride as 

educt for the two-step synthesis of a cyanate ester resin and to produce a novolac cyanate 

ester. The highest yield of cyanogen chloride (89.8%) was achieved using a 10% hydrochloric 

acid and a high dosing rate of the reactants. Subsequently, in the second stage, the obtained 

ClCN was successfully converted via Novolac phenolic resin in the presence of a tertiary 

amine to the target product Novolac cyanate ester.In the future, the focus of process 

optimization will be on the addition of the tertiary amine.   
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